
Erreichen einer Temperatur von 320' keine weiten 
nennenswerte Temperatununahme. Es zeigta sick 
ein ganz stetiges Anwachsen dea Widerstahdea, kei. 
neawegs eine Abnahme deaselben. 

Bezuglich der Verwendung der Widerstiindc 
mit positivem Temperaturkceffizienten zu Heiz. 
zwecken gibt die Abbildung 5 in bezug auf Strom. 
verbrauch einen AufschluB. Bei dieaer Vergleichs. 
meseung ist ein Heizkorper der Firma Schindler 
Bregenz, zugrunde gelegt. Die charakteristischer 
Eigenschaften dea negativen Temperaturkoeffizien. 
ten kommen in Abbildung 6 und 7 zum Ausdruck. 

Y 
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Fig. 7. 

Der Ohmwert fiillt bei einer Temperaturerhohung 
von Oo-Z600 von 150 Ohm auf 20 Ohm. Der Span- 
nungsabfall mhr langsamer und verliiuft ohne 
Schwankungen. 

An dieaer Stelle spreche ich Herrn F'rof. Dr. 
M iEc h t1n e'r der k. k. Staatagewerbeachule in Linz 
meinen verbindlichsten Dank f i i r  seine liebenswiir. 
dige Unterstutzung und die Benutzung seines elekt- 
trotechnischen Laboratoriums bei Ausfiihrung der 
Versuche am. [A. 82.1 

Versuche iiber einige mechanische 
und thermische Einfliisse auf die HShe 
der Wasser- und Extraktzahlenwerte 

des Malzes I). 

Bericht aus dem Betriebslaboratorium der Malz- 
fabrik F r i t z  Wolf f -Erfur t .  

Von Dr. A. WLOKKA. 

Dr. H o l z m a n n  hat in einem Referat die 
m einer einheitlichen Organisation siimtlicher im 
Brauereigewerbe angewendeten Untersuchungs- 
methoden einmchlagenden Wege im allgemeinen 
er6hrt. In der Natur der Sache liegt ca nun, daB 
siah bei der in Aussicht stehenden Revision daa 
&uptinterase dem in technischer und kaufmami- 

1) Vortr., gehalten auf der Hauptversammlung 
EU Stettin, am 9./6 1911; vgl. 1126. 

soher Beziehung fiir die Brauindustrie wichtibaten 
Unterauchungsobjekt, dem Malz, zuwenden wird. 
Bekanntlich konnten weder durch friihere Verein- 
barungen, noch durch die von 1907 die Differexdm 
bei den an verschiedenen Stetionen ausgefiihrten 
Handelsmalzanalysen auf ein Niveau herabgedriickt 
werden, mf dem sich ein beiden Parteien gerecht 
werdender Handel baaieren lieBe. Eine Fehler- 
grenze von 0,8% nimmt einer Analyse jeden Wert 
nicht nur als exakte Untersuchungsmethode, son- 
dern auch als gerecht kaufmiinnische Handelsgrund- 
lage. Setzen wir z. B. den Fall, eine Malzfabrik, 
die ihren Gerstanbedarf unter groBeren Geldopfern 
und nach zahlreichen Analysen so eingedeckt hat  
und auch rationell verarbeitat, da8 sie mit ruhigem 
Gewissen mit einer Brauerei einen AbschluB von 
10 OOO Ztr. Malz a Ztr. 16,50 M bei 80% KongreB- 
mehl-Trockensubstanzausbeute ohne Fehlergrenze 
nach unten und bei 4%% Wasser tiitigt, die ver- 
einbarta Versuchsstation findet aber auf Grund 
ihrer Apparatur oder der Bewegungsfreiheit bei 
Ausfiihrung der Analyse und sanktioniert durch 
eine Fehlergrenze von 0,8% nur 79,2% Extrakt 
im KongreDmohl-Trockensubstanz, so werden auf 
Grund dieser Analyse der Malzfabrik nach be- 
kannter Berechnung 0,16 M pro Ztr., also 32 M 
pro Waggon gekiirzt. Bei konsequent so niedrigen 
Extraktbefunden, die, wie gesagt, durch i iubre 
Umstiinde bedingt sein konnen und auch vorge- 
kommen sind, werden der Malzfabrik durch die 
Station oder daa Brauerei-Betriebslaboratorium bei 
1OOOO Ztr. Lieferung rund 1600 M entzogen, auf 
eine Produktion von 100 000 Ztr. warenes 16 OOO M, 
die die Zinsen von 320000 M oder von ungefiihr 

bis dea Anlagekapitals repriisentieren. Im 
Interease der Gerechtigkeit sind wir Chemiker also 
verpflichtet, die Verbesserung der Untersuchungs- 
methoden und damit die Reduktion der Fehler- 
p n z e n  energisch zu fordern. Sollte eine weitere 
Eerabsetzung der Fehlergrenze praktisch nicht zu 
meichen sein, so muBten wir zum wenigsten dahin 
wirken, daB bei zwei vorliegenden Analysen 
[Brauereilaboratorium und Versuchsstation einer- 
ieita, Malzereilaboratorium andererseita), die inner- 
halb der normierten Fehlergrenze fallen, die Ana- 
yse dea Malzfabrikchemikera genau so anerkannt 
wird, wie die der Brauerei oder Versuchsstation, 
m d  daB von beiden daa Mittel in Rechnung gesetzt 
ivird, um so die Fehlergrenze um die Hiilfte zu 
duzieren. Eine leistungsfahige Malzindustrie liegt 
m eigensten Interesse der Brauereien, und ist es 
n. E. kein unbilliges Verlangen, daB uber Garantie 
;elieferter Extrakt auch vergiitet wird, da ja heute, 
RO viele groBere Landwirte (wenigstem in der 
?rovinz Sachsen) vor dem Verkauf ihrer Gerste im 
3eaitze von Analysen sind, fur beasere Qualitiiten 
tuch durchgangig hohere Preise angelegt werden 
niissen. Bei entaprechender Vergiitung f i i r  Uber- 
iusbeuten, fur die ja die Brauerei an Steuer u. arm. 
part, laasen sich dann auch die Interasen der 
kauindustrie durch Einwirkung auf die Hebung 
les Gerstenbauea mitens der Malzfabriken vie1 

wirksamer und freudiger fordern. 
Die bei der KongreDmalzanalyse moglichen 

Fehlerquellen hat Herr Prof. W i n d i s c h auf der 
letzten Oktobertagung eingehend besprochen. Seine 
dort geatellten Forderungen und Verbeeserungs- 
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vorschlagc, durch fcinste Schrotung und ein hlaxi- 
malaualicutuiigsverfnIir~n den absoluten Extrakt 
des hlalzcs zu hcstirnmen, zielen in. J;. init Reeht 
da'rauf hin, die nnalyt.ischrn Fehlrrquellcn auf ein 
JIininturn ZII reduzicren und ple~elizrjtip die l'raxis 
durch die holmen Lnboratoriuniswertc au einer 
bessercn Ausheutnng des Kohmaterinls, also zur 
rationcllen Arbeit nnzuspornen. 

L?III  nun einuuil zahlenniaBip frstzustellcn, wie- 
weit 1x4 sorgfiiltipter Ausfijliruiig riniyr mr1-1~~- 
nische und therniische 3Ionientc die Analyacnwcrte 
hci der jrt z t  gebrauchlichen Grohsclirot ~ und Pein- 
niehltinnlysc Icrinfllissen konnen, p.urden in unsc- 
rcm Setrirb*lnboratorium vcrwhicdcnc Versrirhe 
angextellt, dcrcn writerc ~Ausgwtaliirng iius hln1igt.1 
an Zrit vorliiufiy tinniiiglieh war. h c l i  lirinpt 
hoffrntlich dihS vorlieprndv lrateriiii einijx iri lrr-  
rsaiercwlc. >lon)rntc~. lkriirrkt sci. dall n u r  hrllc 
hliilzr ziiI ~'ntrrcui*liuny gclnnptcn. 

In, gk4rhc.n Trorkrnrchmnk gleirlizritig h i  
33/!,st ii ndipcr Tri ~(~kviida~ier l)ei I(  14 . - 1 0 5 O  ( 1  Stdr. 
avrde ca. pr1)r;tuclii. his ntirh dcni khsetzcn wide r  
104' crrcicht iviireit, also insgesnmt 1 Stunden 
Trorki.ndourr) ausgefiihrte 1'ari~llrl~v~~st~rtw.fitim- 
n~urigcn in Srlirot itnd KongrrWnrc~hl (THII. 1) cr- 
g a h i i  i n i  L)ureliscltiiitt ini Schrot einc Differrnz 
von O.O'iO;, ini Konprellniclil von O,OV;,,, Hiichst - 
differcnz vim 0 , I t i  r w p .  0, IO";,, dir  niedripxte T)iffc- 
rcnz 0,Ol rcsp. n,O:P:,. Die durrhsrhnit.tliche Diffr- 
rcnz zwisrliciri dvin .\Iiticlnrrt in Srhrot. und dern 
in KongrcUinrlil lietrup +v,45 fiir Ietztrres, die 
hiichste niffert.nz '-0,31, die nicdripstc -! 0,'70°& 
Lrdiplicli des Tritrresrtc* wcgen sind in T~lw11~ 1 
die l'rockcnsiibstiiiiz-%nhlena.crte fur Extrnkt, die 
tlich ja nvlbstrerstiindlich bei Zugrundelegung des 
W~assc*ryrhnltrs itti Mrhl entsprechcnd den Wwsor- 

wcrtcn erliiihen, aufgefulirt. I)a sich jedoch untcr 
Zugrundelegunp des Wassergehaltes in Sctirot fur 
die Grobschrotnndyse und fur hIehl fur dio Fein- 
mehlanalyse die Differena zffischcn Grobxchrot- 
und Feinniehlextrakt in der Trorkensuhstnnz be- 
trachtlich erhiiht, 80 wiiro Iiicr einc einliritliche 
Vorschrift unbcdingt erforderlich. 

Des uciteren (Tab. 2 )  wurdeii zur E'eststallong 
dor beiden fiir die Ausfiihrung der Wmerbestim- 
niiing ztipclnrsenen Extreme pine Anzahl Proben 
in Schrot und .Mehl nnch '2- iind nnch 1 stiindiger 
Trorkendauer irn glcichen Trovkcnsrhraiik hi 104 
bis 10.5" yewopcn. Drr durrliscliiiittlichc 31elir- 
nwsrrbi.fund im Sclirot. betrug narh 3"/ast iindigcr 
Trorkrndnurr O.O;i"& im hlelil O,OR0,; div ent- 
sprerhcnden Hiichatwertc \s nrcn 0,10 r w p .  0,lGoL; 
die nic:clrigsten lIelirbcfundo 0,Ol rcsp. O,OY'j$. DaU 
die 1)ifferrnzen ini hlehl etu  as holier nind, i:i,klart 
sich i n .  L. HIIS dcr schwererm Durchliissigkeit dee 
hIe1ile.u grgenulm den1 loser liependcn Srhrot . Die 
Rcfunde von Hcrrn Dr. ?r' c II in a n n 11. I I . ,  daB 
cina 2 ntiindige Trocknung bei 104-105' geniigt, 
werdcn zwtw tmtatigt ,  doch ist cs wohl ratmitior, 
die %?it iiuf 3 Stunden zu normieren, da sich ja 
bis l),15°i, zu wimip crgehcn kann, und wenn sich 
der Frliler bei rincr andercn Xt,btion irn cntgepen- 
gcsetzten Sinne uni 0,150; k v c p t ,  so ist damit 
schon ;ihgc~srlrrn von den hci der Extraltttxstim- 
niuny selhst niiigliclicn Differenzen cin Untc-rschied 
ron 0.3"; 1:xtrakt in  der Trorkcnsiibstanz gepeben. 

nei I';ir;iIlrlu~wfirrbestintrriungeii in 2 Trockcn- 
schranken hi 2- uiid 33/4 stiiridigcr Trockcndauer 
bei 104-105" (Tab. 3) erprrb sich bei selir guter 
1ht.reinst.imniung der in lwiden Apparaten c2rzielten 
Wasuerwcrte nach 4 stundiKem Trockncn gcgen- 
ubcr dein 2 stundigen Trockncn im RJittcl ein Xchr- 

'1:tl)dle 1. 
Parnilel- Wassrrbestimmungrn im Sclirot iind KongreSmehi bei 33,'4 stundlger Trockendauer im gleleben 

Trockenschrlink be1 104-10.io C. 

IJiR. ZR. 

I ulid 11 
?!I 

Extr. in ilrr Trs 
Knsserlruet. i. Scli 

J)urclinittliche 1)ifferciiz zwischen dcui JLittelwert iui Srlirot u t ~ d  dcni 
SIittelwrrt in1 KonpreOniehl 
fliirfiste LXffcrenz . . . . r- +0,.31°/,, 
S ietl rigst e . . . . . . . . = + 0,2Oo/,, 

= +0,25"1,, fur Ictztcrcs 
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3,68 
3,55 
3,40 
Y,53 
3.63 

wasserbefund von 0,07y0, hiichster Mehrbefund 0,12, 
niedrigster 0,04y0. Die beiden angewendeten 
Trockenschranke waren S c h o 1 v i e n scher Kon- 
struktion und von gleicher GroBe usw., nur wurde 
bei Nr. I1 anstatt mit Quecksilber mittels Mano- 
meter in Verbindung mit einem G a r t r e  1 1 schen 
Gasregulator Druck resp. Temperatur eingestellt. 
Letztere Einrichtung hat sich bestens bewahrt und 
hat  noch keine Betriebsstorung ergeben, ncshalb 
ihre Einfiihrung m. E. empfehlenswert ist, beson- 
ders da  auch die in Tabelle 4 aufgefiihrten Parallel- 
Wasserbestimmungen in den beiden Trocken- 
schrinken bei gleicher Trockendauer bei 104-105" 
nur eine durchschnittliche Differenz von 0,05, eine 
hochste von 0,11 und eine niedrigste von O,Ol% 
aufweisen. 

Urn auch einen Einblick in die Beeinflussung 
der Wasserzahlen durch niedrigere Temperaturen 
zu erhalten, wurden Parallel-Wasserbestimniungen 
in 2 Trockenschranken gleichzeitig ausgefiihrt und 
in Trockenschrank Nr. I bei 101-102" in Nr. I1 
bei 104-105" getrocknet. (Tab. 5.) Der durch- 
schnittliche Mehrbefund bei 104-105" nach 4stiin- 
digem Trocknen war 0,08y0, hochster 0,20, nied- 
rigster O,Oyo. 

DaB auch die Weite der Trockenglaser resp. 
die Hohe der Malzschicht einen EinfluB auf die 
Schnelligkeit resp. Vollkommenheit des Austrock- 
nens des Malzes hat, ist aus den in Tabelle 6 zu- 
sammengestellten Versuchen ersichtlich. Die 4,2 nim 
weiten Trockenglber zeigten gegeniiber den nur 
3 3  mm weiten nach 2 stiindigem Trocknen bei 
104-105" im gleicben Trockenschrank einen durch- 
schnittlich um O,lSYO, nach 4 stiindiger Trocken- 
dauer um 0,09Yo hoheren Wassergehalt, die Hochst- 
zahlen wpren 0,23 resp. 0,12, die niedrigsten 0,OS 
resp. O,Olyo. 

Bei den weiterbin angestellten Parallel-Maisch- 
versuchen wurden zunachst zwekverschiedene runde 
Maischbader mit Propeller im Wasserkessel ange- 
wendet, Maischbad Nr. I war das bekannte von 
S c h o 1 v i e n mit nur Thermometerriihrwerk in 

3,73 
3,65 
3,48 
3,57 
3,66 

den Bechern, Nr. I1 war nach Angaben des Refe- 
renten konstruiert und mit Propellern fur jeden 
Becher ausgeriistet. Es war eine Tourenzahl von 
90 pro Minute in Anwendung gebracht, weil bei 
einer Tourenzahl von 70 pro Minute im Feinmehl 
beim S c h o 1 v i e n schen Maisohbad des ofteren 
niedrigere Werte als im Grobschrot erzielt worden 
waren, worauf spater noch eingegangen werden s d .  
Wie die Zahlen in Tabelle 7 zeigen, liegt bei 
90 Touren bei beiden Apparaten eine durchschnitt- 
liche Differenz von 0,12y0 zugunsten des S c h o 1 - 
v i e n schen Apparates im Grobschrot und von 
0,15 zugunsten des anderen Apparates im Fein- 
niehl vor. Im Grobschrot liegen mehr positive 
Zahlenwerte auf Seiten des S c h o 1 v i e n schen 
Apparates; im Feinmehl dagegen herrscht die Ten- 
denz nach oben beim Propellermaischbad fast 
durchgingig vor, waa mit dem besseren Aufriihren 
und Mischen des Feinmehls durch den Propeller 
zusammenhangt. Die Hochstdifferenz betrug 0,39y0 
Extrakt im Feinmehl zugunsten des Propeller- 
maischbades und 0,35y0 Extrakt im Grobschrot 
zugunsten des S c h o 1 v i e n schen Apparates. 

Wie erwahnt, war die Eeobachtung gemacht 
worden, daB bei 70 Touren die Feinmehlanalyse 
im S c h o 1 v i e n schen Apparat des ofteren falsche 
Resultate auch bei Anwendung dicker Glasriihrer 
ergab, und es wurden aus diesem Grunde Parallel- 
versuche in 2 Maischbadern mit verschiedener 
Tourenzahl dariiber angestellt. Die bei 54 Touren 
pro Minute ausgefiihrten Maischversuche im Sc hol- 
v i e n schen und des Referenten Maischbad ergaben 
bei letzterem vollkommen gute cbereinstimmung 
rnit den im gleichen Bad bei 90 Touren ausge- 
fiihrten Analysen; im S c h o 1 v i e n schen Maisch- 
bad dagegen fielen von 4 Versuchen 3 im Feinmehl 
niedriger aus als im Grobschrot, 2 davon ganz 
bedeutend, wahrend die Grobschrotanalysen mit 
den Parallelversuchen konform gingen (Tab. 8A). 
Die bei uns gemachten Beobachtungen wurden ge- 
legentlich einer Versammlung der Bezirksgruppe 
Leipzig von Herren N i e t s c h mra n n und U b e r 

Tabelle 2. 
Wasserbestimmungen in Schrot ' resp. Kongre~mehl im gleichen Trockenschrank be1 t und 33/4 stiindiger 

Trockendauer be1 104-105° C. - 
~ 

Nr. 

- 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 

I Wassnrbestirnrnrnung im Scbrot I 
nach 2stIIndigem 

Trocknen bei 
101-1060 c. 

w 

2,75 
2,48 
2,76 
3,84 
3,OO 
2,85 
3,66 
2,78 

nach W,stUnd. 
Trncknen bei 
la-105" c. 

% 

2,85 
2,53 
2,77 
3,87 
3.04 
2;90 
3,71 
2,86 

Differenz 

% 

0,lO 
0,05 
0,Ol 
0,03 
0,04 
0,05 
0,05 
0,08 

I I 
1)urchschiiittlicher Mehrwasserbefund im Schrot 

nach 33/4 stiindigem Trocknen = 0,05 
Hochster Mehrbefund = 0,IO 
Niedrigster Mehrbefund = 0,Ol 

- 
~ 

Nr. 

- 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 

Wasserbestimm irn Kongre6rnehl 
nnch 2 ~ l l l n d i g ~ m  i nach P1,stUnd. 

Trocknen bei Trocknen bei 
101-106oc. ! 101-1060 c. 

% i % 

3;50 3;64 
3,69 1 3,74 
3,73 3,75 
3,75 I 3,87 
3,76 I 3,92 

-~ 

lifferenz 

% 

0,05 
0,lO 
0,08 
0,04 
0,03 
0,14 
0,05 
0,02 
0,12 
0,16 

- 

Durchschnittl. Mehrwasserbefund im KongreSmehl 
nach 3S/,stundigem Trocknen = 0,08 "lo 
Hochster Mehrbefund = 0,16 ,, 
Niedrigster Mehrbefund = 0,02 n 
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Tabclle 3. 
Parpllei-Wasserb~~timmungen In zwei Trockenechriinken bei 2- und 3 JJ, stiindiger Trockendauer bei 

I 04 -I 050 c. 

'Trockrii,clli ank Trwkensrhrank 
I iSchol,icl,) 11 (mit Manoin. u. Gasrrgulator) 

% % 

3,75 3,64 
J,39 3,63 
3,66 3,68 
4,14 4,15 
3,85 3,75 
3,51 3,5O 

Nr 

- 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 

zwischen 

' u n d  'I 
Trockrnsrhraiik Ni' Trockenschrank 

I ~Scholvien) 
0 

0,11 43 3,43 
0,04 44 3,74 
0,02 45 3,52 
0,Ol 46 3,69 
0,lO 47 3,75 
0301 48 3,75 

-~ 
Wtwserphal t  iiach 2stilndigerii 

Troekiieri bri 1M--1050 C. 

Trockensch&k 
I1 (niit Maiiom. 
u. Gasregulator) 

% 

3,42 
3,75 
3,49 
3,64 
3,71 
3,69 

3,70 
3,70 
3,58 
3 4  
3,62 
3,59 
3,53 
3,w 

zwischen 
Trockenschrank ' l ind 

0,Ol 
0,Ol 
0,03 
0,05 
0,04 
O,U6 

3,63 
3,67 
3,52 
3,37 
3.65 
338 
3,51 
4,lO 

49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 

Trockenschrank 
,Scholvien) 

'rrockensclirarik I1 
I lmit Mariom. i ind 

C;ayrrgtilator~ 

3,til 3,67 344 3,72 
3,49 3,55 3,50 3,57 
3,60 3,67 3,69 3,7G 
4,56 3,65 3,79 3,d5 
3,65 3,68 3,62 3,68 
3 , s )  3,60 3,58 3,63 
332 3,54 3,51 3,68 
3,Y9 4,04 4,lO 4,16 

3,7.5 
3,7.5 
3,6Y 
3,52  
A,@ 
3,63 
335 
4,O4 

Mittel 

% I  ?4 96 I 
3,67 
3,68 
355 
3,40 
3,64 
3,59 
3,52 
4,04 

Mchraassrrbefurid 
nach 4 Sttiriden irn 

Durchschiiitt 

0.1 15 
I), 12 

0 , l O  
0,oti 

Durc.hschnittlicher Mehrbefund an Wasser nach 4etiindigeiri Trockrlerl bei 104-105° C. = 0,07 o/o 
Hbchster n n  104-1050 c. 0,120/, 
Sicdrigster 104-105" '2. 7 0,04 O/, 

Tabcllc 4. 
Parallel- Wasserbeslimmungen in cwei Trockenschriinken bei gleichhnger (3  stun diger) Trockendauer 

bei 104-10'5u C. 

N r. 

- 
37 
38 
39 
40 
41 
42 

Tabelle 5. 
P.rr;llel-Wasserb~timmungeo bei 2 und 33/, staadiger Troekendeuer gleichzPitig in 3 Trockenseh riinken be1 

101-lo2° C. und bei 104--105° C. 
- 

Nr. 

I Waaserbcfiind in Trockenschrank I1 
ISjcholvieii) bri 101-1W20 C. I (Manom.) be1 IW--1060 C. 

nuch 2htiIndiger nacb 4stundiyer 
Trorkeiidniirr l rockendauer  I %  1 %  

Mebrwaaserbefund durch Trocknttn 
hei 104-1060 C. ReKen 101-102° C. 

nach 2 a t ~ n d i y e r  nacti (stundiyer 
Trockmdaurr  Trockendauer 

% I 96 

0,03 
0,Ol 
O,O9 
0,23 

- 0,03 
- 0,Ol 
- 0,OI 

0,11 

0,oj 
0,02 
0,09 
O,?O 
0.00 
0,o.j 
0,14 
0,12 

Durchschnittlicher Mehrbefund bei 104-105" C. nach 4 stfindigem Trocknen '= 0,08 yo. 
HFchster n 104-1050 " , =- O,"O"/,. 
Sirdrigster 104-lo5° . = 0,oo "lo. 



astt XXIT J s h  28, ,mill.] Wlokka: Warner- and ExtraktMhlsnwerte den plrcrlrer. 

Tabelle 6. 
ParaIIeI- Wmeerbestimmnngen bei 2 oad 3a/d stlindiger Trockendaner fm gltlehen TrockenFcbrank, aber rer- 

sehleden grokn Trockengllisern be1 104-10S0 C. 

1609 

57 
58 
59 
60 
61 
62 
6 9 
6-1 
65 
66 

- 
- 
- 

333 
4,12 
3,69 
3,50 
3,75 
3,76 
$79 

3;53 
4,17 
3,74 
3,64 
3,87 
3,92 
3,89 

3;50 
4,05 
3,64 
3,58 
3,86 
3,80 
3,86 

Maiechbad I (nach Scholvien rnit 
Thermorneterrllhrwerk) 

Mnischbad I1 (nach Wlokka mit  
Propellerrllhrwerk Mehr. oder Minder- 

Propeller- 
Maiscbbad 

Extrakt  in der  
l'rockensutistanz 

Maischbad Propeller- 
Maischbad Scholvien 

Extrakt i n  der  Extrakt in der  
Trockei Jbstanz Trockensubstanz 

79,28 
78,55 
79,33 
79,24 

78,58 79,52 
78,45 78,65 
78,59 79,48 
78,54 79,53 

Waasergehalt nach 4standigem Mehrwasserbefund hei dem grSBeren 
T r o c h e n  bei 1Ol-loFrO C. I Wasserachlllchen 

Wassergehalt nach ZstUndigem 
Trocknen bei 104-1060 C. 

ilr. Wasserschlll- I kl. Wasserschlll. I nach kl. Wasserschlll. 
chen, 3,6 m m  0 

36 

- 

nach 
4 Stunden 

% '  

+ 0,12 + 0,12 + 0,ll + 0,03 + 0,12 + 0,10 + 0,06 + 0,Ol + 0,12 + 0,07 
nach 3a/, Std. + o,09°/o. + 0,12o/w + 0,Ol y o .  

gr. Wasserschlll- 
chen, 4,2 m m  0 

I 
I 

I I 
I 1 

I" 

3,30 

3.66 3.55 
3,33 
3,89 
3,.50 
3,35 
3,67 
3,54 
3,64 

+ 0,20 + 0,23 + 0,19 + 0,15 + 0,08 + 0,22 + 0,15 
nach 2 Std. 

Durchschnittlicher Mehrfund an Wssser in groDen Wasserschalchen + 0,18 o/o 
Hochster " ? ? l I "  n + O,23Ol0 
Kiedrigster " n n r n  n + 0,08°10 

Tabelle 7. 
Parallel-M alschversucbe nach dem HongreEverfahren in zwel verechledenen Maisehbiidern bei gleieher 

Tonrenzabl (SO pro Minute). 

)ad Nr. I 
I 

Grobschrot I Grohschrot 1 Trock;subut. 
% 

Feinmebl 
Trockensubst. 

% 

Kongrehm. Grobscbrot 4 %  
78,38 
78,OO 
17,97 
78,59 
78,58 
77,97 
78,45 
78.13 

67 
68 
69 
70 
71 
72 
73 
71 
75 
76 
77 
78 

78,52 
78.00 

79,33 
79,Oo 
79,12 
79,48 
19,52 
79,02 
78,65 
79,33 
79,67 
78,76 
79,48 
79,53 

- 0,30 
0100 + 0,25 

- 0,15 
- 0,24 
- 0,35 - 0,lO - 0,20 
- u,39 + 0,20 
- 0,25 
- 0,29 
- 0,15 

79,03 
79,m 
19,37 
79,33 
79,28 
78,67 
78,55 
79,13 
79,28 
78,96 
19,23 
79,24 
79,09 

78117 
78.53 

+ 0;20 
- 0,06 
- 0,26 + 0.20 

78132 
?8,17 
78,45 
78,43 
78,77 
78,06 
78,63 
78,74 
78,39 

0;OO I + 0 9  + 0.29 78;48 
77,91 
78.28 

+ O(16 + 0,35 + 0.20 78(54 
78,27 

Tabelle 8. 

Durchsch n i t t  79,24 1 + 0,12 

Parallel-Mafschversnche be1 54, 'I0 u. 90 Touren der Riihrwerke pro Minute im Scholvienscben und h 
ProDeller-MsbMhbd. - - 

- 

Nr. 

- 
79 
80 
81 
82 
83 
84 
85 
86 

B. Rllhrwerke: 70 Touren p. Min. C. Rabrwerke: 90 Touren p. Min. A. RUhrwerke: 64 Touren p. Min. 
~ 

Maischbad 
Scholvien 

Maischbad 
Scbolvien 

Extrakt in der 
Trockensubstanz 

Propeller- 
Maischbad 

Extrakt in der  
Trockensuhstanz 

EAtrakt in de r  
Trockensubstani 

~ 

Mehl - 
79,48 
79,09 
79,38 
79,28 
- 
- 
- 
- 

- 
Mehl 

74,15 
76,95 
78,83 
77,09 
79,07 
79,76 
78,59 
79,94 

- I 

Mehl I Schrot I Mehl 
- 
Schrot 

78,28 
78,25 
78,13 
78,28 
79,07 
79.35 
79,48 
78,89 

- - Schrot - 
78,30 - 
- - 

79,07 
78,85 
79,29 
78,89 

Mehl I Schrot 
.I 

Schrot 

78,53 
78.51) 
78,18 
78,33 

- 

- 
- 
- 
- 

79,19 - 78,32 
78,45 
78,53 
78,74 
- 
- 
- 

- 
79.17 
79;76 
79.97 
79;94 I - 
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Tebelle 9. 
Vergleichende Vemoche ilber den EinRuS verschiedener Pelschtemperaturen aal die Extraktzahien dea 

Pdzee in der Trockensubstanz. 

710 A1)rnaiseh- 
Tcruperntur I 70" Abrnniych- 

Terriperntur 

hestiitigt. Wciter IJci 70 Tourcn dcr Riihrwcrke 
pro Minute \victlerholtc Versuche bestlitipten die 
friiherrn licobachtungen, daB niinilirh einc Reihe 
von ~'c.iniiiehlniiiilysen niedriger nusfiel als die 
pleichzeitip rind in i  yleiehcn Und niit gleich brviten 
(;lnsriilirrrn ausgefiihrtcn (~rohschrotanalysen. I k r  
niedriyste \2'r:rt drr Rubrik 13 niit i4,14('; Extmkt  
P~~inniehl-Tr~ic~krrlsuhstanz wurdr init einem zur 
I'rotw nls Rii1irc.r ;clip.a.rndeten diinncrcn Themin- 
nirter erhiilttw. 1Sinigc :\n;ilyaen eeigten dupepen 
wieder gute l ' l~~r~~iri~tiri irncing niit den glcichecitig 
im I ' r ~ i ~ ~ ~ ~ l I ~ ~ r r n n i ~ c l i I ~ : i d  nusgefiihrten, weshalb wohl 
anzunrtinirn ist, d : i B  die Liisunp des untersuchten 
Malzcs einc Htillc dnliri spiczlt. lntcwssnnt war 
norli, daU sich Iiri drn die >lindrrausbruten ini 
I.'einnietil rrpclwnden .-\n;ilysen ini hlnischbccher 
in der l l i t t r  und an den Randcrn d r s  Bodcns fest 
liogrnda Iilvistrrklirnipt~n angesrtzt 1i;cttt.n. und dnO 
in eiiwin Fall. \vo dir olwrc S(.hirht drs Klunipens 
ttl~gwrliaht a~tirrlc,  niit .Tiid einc st;irke Stlirke- 
reakt ion rintrzit, rin &\vein dafiir. d t i O  diesc 
Klr.istrrk1umpc.n vnni JlaischprozcxU wrnig oder 
giir nicht 1ieeinfluUt \\orden waren. - Ein Fest- 
Irgm der 'I'oiirenz;ihlrn fi ir  llaisclibader, die rdine 
l'r(ipellt*r ;irlwitc.n, ciuf $10 Touron pro Minutc ist 
in.  E. unbedingt erfordvrlkli, drnn \YCIIII solelie 
Diffcrcnzrn twi (loch nirklich in bezug auf Liisung 
nicht schlrcht nbschnridcnden hfnlzen vorkoinmen. 
wic, cn.t h i  rivvciBreichrn uric1 schlrclitrr gel6rten ? 
E:s ist niir jvtzt :tncli erkllrlich, \veshalh von den 
Lnborntorirn (lor Provinz Saclisrn, die nieisL ohnc 
l'ropellcr in den 1f;iisclibechcrn tirbciten, der F'cin- 
niehl;inalyac so yroUrs 3liUtr;iucn und Widerstnnd 
entgeyengcbraclit wurde und noch \vird. 

k:s sri niin nocli nu€ rinige irn glriehcn Maisch- 
l i d  niisgcfiilirtc Vrrsurhe einpegnngen, die niit 
gleicheni Slalz hri F:inhalt unp verncfiiedencr Ah- 
riiairrht~~riipr~rntiirrn ausgrfiitirt wurden, uni 3511 
seheri, oh cventuvll klvinerv 'I'tic.rriioiiietc.r(liff(~- 
wnwn twt rielitliclierc Ab\vricliungrn in den K x -  
t~~~ktz; i l i lrri \~c.rtei i  hwi rk rn  k6nnen. rcsp. oh rinix 
1i;jIicrr ~\liin;iisclitr.niprriittir rnn 55" ririr ins (k- 
wirht fallrnde F:rhiitinnp pibt (Tdi .  9). Die At)- 
riioisrltterii~irraturrn wurden gcnnu so  Iiinge ein- 
gt:h:iltc~n \vir bcini KoriyreBvcrfntircti, nur wurdr 
hri --' 4 a .I I ~rn : i  ircl I t cwiprra t 11 r 211 niichs t 1 S t u ndr 
bci 711" g c ~ l i ~ i l t r ~ r i .  in 5 Jlinutt.:i nuf 55' Iioch- 
ge t i  l i t  irc I i t u ntl I i t * i  tlivcio r 7'rrn prc i t  11 r '75 Ni n u t en 

gohnlkii. Wenn das vorlirgrnde Znlilenniaterinl 
auch klein ist, ilnd die Differcneen zwinclien dcn 
einzelnen Anslysen 0,504 nicht iibrrsc4irciten. so 
ist in. E. irii C:robschrot doch aus 3 in dicser Rich- 
tung liegrnden Zahlen zu erselien, dnU hri i0"  Ab- 
niaisrh t e m p r a t  ur die htiihsten Ext rak t w r t c  w- 
zirlt \vcrd(w, tliv nicdrigten Extraktwcrtc wurdcn 
init. eincr Xuaniihnie hi 71" Abni~ischt.c.ni~)cratur 
erli;iltcn. Ini Fcinniehl sintl dio I)iffercnzcn drr 
An;ilysen bri tlcn vcruchicdcnen .~Lmnisrlitciiil)c- 
raturcm ncic*Ii klriner als im (;robsclirot. nnd sind 
die Extr;iktznhlcnwcrte und die Ih~rehsclinitte nn- 
nalicrnd ylricti, nur sind bci 71 O Abriiaischteinpe- 
ratiir airdcruni die nicdrigsten Extralitzirhlcn und 
dcnigrniiill dar nirdrigste Durchsclinit t zu ver- 
zc~ichnc~ri. 

Zuni  Schlrif3, nirine Herren, gestrittm Sic niir 
aiif Grunt1 der twi unn niit drr Ki)ngreD-~l~\ lz; ir i ;~l~s( .  
geniarliten Erfnhrungen dir Bit tt, i i n i  h r i i c k -  
sic-htigiinp tlcr nochnirtln kurz zusniiirnenyrf;~Utrii 
Rloinentc bei dcr in .\ussictit strhcndrn Ilrvision 
der 11 ii Imnalysc : 
1. Der 1lniidrls-Jlalz:rnal~~c ist, uni Diffcrcnzrn 

niiipliclist zii cliniinieren, wwohl f i i r  die Croli- 
srlirot- nls aurh fiir die ~onyrellirirhlanalysc. tlir- 

s e l h  lVasserbestirnrnun~ zugruridr mi Irgcn. 
2. Die 'rrockrndnuer ist fiir die Wasscrl~cstirninung 

auf 3 Stunden voni Einselzen in den vorher anf  
104 -105° stelicnden l'rorkensrhr;ink fcstzu- 
sctzen. rind n t u O  der Trnekenschrnnk wiihrcnd 
dw Trockncns niindostcns 21 Stunden nuf 104 
bir; 105' pelixlten wcrden. 

A. Eine F:inigriny aiif ein in k'orm, CrtiOe, Zuy USIV. 

glcirhes Trockrnschrnriks?.stc.ni iu t  niit allcn 
Mitt(*ln iinzustrrhen. 

4. Fur den S c h o I v i e n schcn Trockcnsclirank ist 
div liclttp ll'cite (lei, 'I'rockrngliisulr zu iiormicren. 

8. Xiieli Yrstlegunp dcr untrr 1 - 4  ~iufgefiihrtr~n 
Punktc IiiBt sicli in. E. die Pchlcrpenzr, hei drr  
\rasqrrl)cstinimiinp niif 0,15--0,20°~ rrdnzicren. 

6. Ohglcic~h h i  htiisctil)Bdcrn niit I'roprllrrriihr- 
werk tliv Torirenznhl innerhiilh 50 4 0  Touren 
niir vine pcrinpr Holle zu spielen srlic.int, ware 
cine 1Siiiht.itlirlikeit kein Frhler; fi ir Rlaisch- 
l>iid(*r, die iiiir niit 'I'lic.rriioriirtc.r~iihr\r.crk ver- 
srlirri sind, ist 1)t.i Ausfiiliiung t l w  Kcingrellniehl- 
analysc cine ~1indcsttonrenz;ihl voii 90 pro 
JIi n u  t c feq t ZIIHC tmn. H .  1'. [i\. 1W.1 




